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Emne:  Hgst og handtering af energikorn i storballer

Under hesten 1995 blev der skarlagt, presset og bjarget ca. 350 ha triticale til energiformal. Kornet blev anvendt som
brendsel p& varmevzarker, kraftvarmevarker og kraftverker. I forbindelse med hest, bjergning, lagring og levering af
energikomet til vaerket blev der foretaget orienterende undersogelser vedrerende hest og héndtering af kerner og halm.

Skérlagning og skarbehandling

Der blev anvendt skarlaggere med nominelle arbejdsbredder fra 3,0 til 5,4 meter. De mest anvendte skarleggere havde
en arbejdsbredde pa 3,6 og 4,2 meter. Kapaciteten ved skérlaegning er vist 1 tabel 1. Det fremgér heraf, at kapaciteten
varierer meget, idet den er pa 2,3 ha pr. time for en 4 meters skarlagger, men varierer fra godt 1 til knap 4 ha pr. time.
Arbejdsbehovet ved denne arbejdsbredde er i gennemsnit 28 min. pr. ha.

Mod forventning var det i flere tilfelde nedvendigt at vende eller sammenlagge skérene for at lette indferingen og
komprimeringen samt sikre, at energikornsballerne blev formet, sa de var lette at handtere. Det var forventet, at
energikornet var lige sa let at presse som halm, men det var ikke tilfaldet, maske fordi straet ikke var brudt som ved
mejeterskning og derfor var mere stift. Kapaciteten ved skarbehandling varierer meget men er typisk pé ca. 3,0 ha pr.
time, og det tilsvarende arbejdsbehov er pa 22 min. pr. ha.

Presning

Der var, som tidligere omitalt, en del problemer med presningen. Kapaciteten var dog generelt hgj, men med meget store
variationer. Som det fremgar af tabel 1, oges kapaciteten ved at vende eller sammenrive skérene, og variationen er
mindre. Dette indikerer, at det gik bedre, nar skaret var behandlet, hvilket ogsa de praktiske erfaringer viste.

Arbejdsbehovet ved presning uden vending/sammenrivning er pa mellem 29 og 33 min. pr. ha ved markstorrelser pa
eller over 4 ha og mellem 22 og 26 min. pr. ha med vending/sammenrivning. Ved mindre marksterrelser stiger arbejds-
behovet vasentligt, og afstanden mellem markerne far en vesentligt sterre betydning for arbejdsbehovet.

Ballevagten er i gennemsnit malt til 611 kg med en densitet pa 172 kg pr. m®. Udbyttet er malt til 12,3 tons pr. ha med
et vandindhold pa 11,2%.

Behandling Enhed Gennemsnit Variation
Skarlegning ha/time 23 1,1-3,8
Vende et skér ha/time 3,0 2,2-3,0
Sammenrive to skar ha/time 5,1 39-5,1
Presning uden vending/sammenrivning tons/time 23,5 9,0-34,4
Presning med vending/sammenrivning tons/time 30,9 24,1-36,8
Hjemkorsel til lager (1 mand) tons/time 10,7 6,3-12,2
Levering til veerk (1 mand) tons/time 13,4 8.9-169

Tabel 1: Kapacitet ved handtering af energikorn i storballer.
Udbytte: 12,3 tons pr. ha, vandindhold 11,2%

Yderligere oplysninger hos:

D dk-TEKNIK ENERG! & MILIG l:! Teknologisk Institut %rks JordbrugsForskning D Forskningscentret for Skov & Landska
Gladsaxe Mellevej 15 Kongsvang Allé 29 gho m, 8700 Horsens Hersholm Kongevej 11

2860 Saborg 8000 Arhus C 76 29 60 00 2970 Harsholm

TIf. 39 55 59 99 Tif. 72 20 12 00 ch 76 29 61 00 TIf. 4576 32 00

Fax 39 69 60 02 Fax722012 12 Fax 4576 32 33

Videncentrets drift finansieres af Energistyrelsen



Hjemkorsel af energikornsballer til lager 0

Energikomnsballeme, der ligger spredt pa marken, lesses med frontlasser el. lign. pa vogne, der rummer fra 6-24 baller.
Ved aflesning pa lager anvendes frontlasser, teleskoplesser el. lign. Kapaciteten ved hjemkersel er ved enmandsbetje-
ning 11-12 tons pr. time ved en transportafstand pa 0,5 km. Hvis 3 mand arbejder sammen, kan kapaciteten oges til 39
tons pr. time. Ved sterre transportafstande reduceres kapaciten, hvis der ikke indszttes mere materiel og mandskab til
transport.

Samlet arbejdsbehov fra mark til lager

Det samlede arbejdsbehov vedr. skirlegning, skarbehandling, presning, lsning, transport til lager og aflesning (figur
1) er pa mellem 10 og 12 minutter pr. tons ved en transportafstand pa 0,5 km og 13 til 15 minutter pr. tons ved en
transportafstand pa 5 km. Arbejdsbehovet er lavest uden skarbehandling. Den egede pressekapacitet, der opnas ved
skarbehandling, har saledes ikke kunnet opveje den ekstra arbejdsindsats. Der er dog ikke meget forskel mellem ingen
skarbehandling og sammenlagning af to skar.

Samlet arbejdsbehov ved levering til veerk !_
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Levering til veerk

Ved levering pé varket anvendes ved lesning pa girden samme teknik, som for omtalt. Ved aflesning pa varket
anvendes truck eller lobekran, og det er altid varket, der foretager aflesning. Arbejdsbehovet, der er vist i figur 2, er
iszr athengigt af lesstorrelse, transportafstand og transporthastighed. Ved traktortransport er kerchastigheder
gennemsnit 29 km pr. time, og ved lastvognstransport er hastigheden i gennemsnit 58 km pr. time. Ved last-
vognstransport er lessterrelsen nasten altid 24 baller, hvorimod den er meget mere varierende ved traktortransport. Som
det fremgar af figur 2, oges forskellen i arbejdsbehovet mellem traktor- og lastvognstransport ved stigende trans-
portafstand. Kapaciteten er ved en transportafstand pa 5 km mellem 6,8 og 13,4 tons pr. time ved traktortransport og
mellem 12,4 og 20,1 tons pr. time ved lastvognstransport. Ved sterre afstande mindskes kapaciteten.
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